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CERTIFIKAT VYROBKU

C. 204/C5a/2019/0200-041293

V souladu s ustanovenim § 5a nafizeni viady €. 163/2002 Sbh., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb., autorizovana osoba
potvrzuje, ze u stavebniho vyrobku

Facade cladding kit

vneéjsi montovany-systém s odvétravanou vzduchovou mezerou, kovovou vymezovaci konstrukci a obkladem
z palené keramiky, s nebo bez izolantu z mineralni viny

vyrobce:
Stofix Poland Sp. Z o. o.
ICO: NIP 778102307
adresa: ul. Krysztofa Kolumba 8, 62-052 Komorniki
vyrobna: ul. Krysztofa Kolumba 8, 62-052 Komorniki
zakazka: 2020190276

prezkoumala podklady pfedloZené vyrobcem, provedla pogateéni zkousku typu vyrobku na vzorku, vykonala
pocatecni provérku v misté vyroby, posoudila systém fizeni vyroby a zjistila, ze

» uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky souvisejici se zakladnimi pozadavky vySe uvedeného nafizeni viady
stanovené stavebnim technickym osvédéenim:

STO &. 020-041291 ze dne 12. 7. 2019 vydané autorizovanou osobou 204 s platnosti do 31. 7. 2022

o systém Fizeni vyroby odpovida pfislusné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
spliiovaly poZzadavky stanovené shora uvedenému stavebnimu technickému osvédéeni a odpovidaly technické
dokumentaci podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou sougasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace ¢. 020-041292 ze dne 12. 7. 2019, ktery
obsahuje zavéry zjistovani, ovéfovani a vysledky zkous$ek, zakladni popis a popf. -zobrazeni certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 12. 7. 2019 a zlstava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky
stanovené ve stavebnim technickém osvédceni, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté
vyroby i systém fizeni vyroby vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni
nebo nezrusi.

-
Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicll dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce, podle ustanoveni § 5a odst. 2 vySe uvedeného nafizeni vlady. O vyhodnocenl dohledu vyda
autorizovana osoba zpravu, kterou pieda vyrobci.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Ing. Milan Palka

zéastupce autorizované osoby 204
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Autorizovana osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017

podle ustanoveni zékona €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni
nékterych zakond, ve znéni pozdéjsich predpisll, a § 2 a 3 nafizeni vlady &. 163/2002 Sb., ve zn&ni nafizeni

STAVEBNI TECHNICKE OSVEDCENI

ICO: NIP 778102307

adresa: ul. Krysztofa Kolumba 8, 62-052 Komorniki

vyrobna: Stofix Poland Sp. Z o. o.

adresa: ul. Krysztofa Kolumba 8, 62-052 Komorniki

zakazka: 2020190276
Autorizovana osoba 204 timto stavebnim technickym osvédgéenim osvédéuje Gdaje o technickych
vlastnostech vyrobku, jejich drovni a postupech jejich zjistovani ve vztahu k zakladnim
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vydava

vlady €. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady ¢. 215/2016 Sb./2016 Sb.

¢. 020-041291

na vyrobek:

Facade cladding kit
typ / varianta: viz ¢l. 1. tohoto STO

vyrobci:

Stofix Poland Sp. Z o. o.

poZadavkim uvedenym v pfiloze €. 1 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady
¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady ¢. 215/2016 Sb.

Osvédeeni je technickou specifikaci uréenou k posouzeni shody uvedeného, vyrobku.
Pocet stran stavebniho technického osvédéeni véetné strany titulni: 10

Zpracovatel tohoto stavebniho technického osvédéeni:

Ing. Stépan Vrh

vedouci posuzovatel

Platnost osvédéeni do: 31. éervence 2022

Osoba odpovédna za spravnost tohoto stavebnfho technlckého osvédéenti: /

Upozoméni:  Bez pisemného souhlasu vedouciho autorizované osoby 204 se toto stavebni technické osvéd&eni nesmi reprodukovat jinak nez celé,

Ing. Milan Palka

zastupce vedouciho autorizované osoby 204

J
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Popis vyrobku a vymezeni zplisobu jeho pouZiti ve stavbé:

Fagade cladding kit je vyrobek (systém) uréeny k vytvareni obkladi vnéjSich stén obytnych,
ob&anskych a primyslovych budov stavajicich staveb i novostaveb, zhotovenych z materiall
vykazujicich tfidu reakce na oheft A1 nebo A2-s1,d0 dle CSN EN 13501-1+A1:2010 a majicich
minimalni objemovou hmotnost 510 kg/m®.

Facade cladding kit je vné&jSi montovany fasadni systém s odvétravanou vzduchovou mezerou,
kovovou vymezovaci konstrukci a obkladem z péalené keramiky, s nebo bez izolantu z mineralni
viny. Kotveni systému do podkladu neni souéasti systému.

Odvétrani vzduchové mezery je feSeno otvory do exteriéru pfi hornim a spodnim okraji systému,
o minimalni ploe 50 cm? kazdy délkovy metr fasady.

Pri montazi Fagade cladding kit je nutné postupovat dle projektové dokumentace, ktera musi byt
zpracovana pro kazdy konkrétni objekt. Nutnou soudasti projektu je feSeni nosné zpusobilosti
vymezovaci konstrukce a kotveni, FeSeni tepelnétechnickych vlastnosti, véetné feSeni
kondenzace vodni pary — posouzeni stavu konstrukce jako celku dle CSN 73 0540 a pozarni
Zprava.

Montaz systému mohou provadét pouze firmy, které jsou nositelem platného osvédcéeni o
zaskoleni svych pracovniki vyrobcem tohoto systému.

Obrazek 1 — schéma systému
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Tabulka 1 — Souéasti systému a vymezeni jejich pouZiti v systému
Soucast Pozice Pouziti Popis
Pro montaz k SK kotviaci
SR ' profil podkonstrukcie nebo
J60 vertikalny profil Vymezovaci konstrukce i Foxsirovast profil o Cl. 8.1
pouzit).
Pro montaz k J60 vertikalny .
AK horizontalny profil | Vymezovaci konstrukce profil a k uchyceni Cl. 8.2
obkladovych prvki.
Cl. 8.3

SK kotviaci profil
podkonstrukcie

Vymezovaci konstrukce

Pro montaz na podkladni
konstrukci a k uchyceni J60
vertikalny profil.

Vzdalenost prvki:
Vertikalné: 700 mm
Horizontalné: 600 mm
(mimo roh( a detaili

profil.

napojeni)
Vymezovaci konstrukce Volitelné pouziti jako
JK rozsirovaci profil liteln3 xact rozsifeni SK kotviaci profil ¢l 8.4
(volitelna soucast) podkonstrukcie.
Stofix UK WDF Obkladovy prvek ﬁrg"ﬁl”‘az' TieL160 vertikalny G185
Stofix WF Obkladovy prvek RMOntZ e JG0 vertikalny .85
profil.
Stofix Finnish % Obkladovy prvek K montadi na J60-vertikilny G185

M4,2 1ISO 14585 C
(torx)

Spojovaci prvek

K spojeni obkladovych prvkia
mezi sebou.

CSN EN ISO 14585:2011

M8x12 ISO 7380

Spojovaci prvek

K spojeni AK horizontalny
profil s J60 vertikalny profil

CSN EN ISO 7380-1:2012

Stofix skarovacia
malta pre
doskarovanie na
stavbe

Sparovaci malta modifikovana
polymery

Pro Gpravu spar obkladovych
prvk.

Tlousdtka spary

10-15 mm

Maximalni obsah
organickych latek 2,8 %
hmotnosti
tfida M10 dle EN 998-2

Tepelnéizolacni
material

Tepelny izolant ve vzduchové
mezefe — mineraini vina

(volitelna sougast)

Aplikovany na podklad bez
dalSiho kotveni pouze
naraZzenim na SK kotviaci
profil podkonstrukcie.

Klasifikace reakce na ohen
A1dle CSN EN
13162+A1:20186.

Maximalni tloustka o 20
mm mensi nez celkova
tloustka vzduchové
mezery
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2. Vymezeni sledovanych viastnosti a zplsobu jejich posouzeni:

Tabulka 2
L Pocet Pozadovana (P)/
C. Sledovana vlastnost Zkusebni vzorkil deklarovana troveri
postup
CIT| D (D)
x- CSN EN 13501- A2-s1,d0
1 | Reakce na oheii: T+A1 / / (D)
Reakce na ohefi:
1.1 |- tepelny ucinek jednotliveho hoficiho SN EN 13823 3 3
predmétu
Reakce na ohef:
- spalne teplo Vysledek je souéasti
(Stofix Skarovacia malta pre reakce na ohenfi 1
1.2 | doskarovanie na stavbe) CSN ENISO 3 3
1716
- spalné teplo
(Stofix factory bonding grout)
Bez viditelneho
2 | Hygrotermalni zkouska ETé\leojdgt 1 1 poskozeni
.5.4. (D)
Vertikalné fezany
vzorek:
Ohybova pevnost:
2,1£0,2 N/mm?
Modul pruznosti:
2
QOdolnost upevnéni podkladu ETAG 034-1 2200£200 N/mm
3 | (bez dal$iho kondicionovani) &l 5.4.2 ’ 6 6 Horizontalng fezany
Ohybové pevnost a modul pruznosti T . y
vzorek:
Ohybova pevnost:
6,00%0,3 N/mm?
Modul pruznosti:
6500+£300 N/mm?
(D)
Vertikalne fezany
vzorek:
Ohybova pevnost:
2,4+0,2 N/mm?
Modul pruZnosti:
2
Odolnost upevnéni podkladu ETAG 034-1 4000+200 Nimim
4 |(poiygrofemmaiil zkonsas) ¢l542 | © | ® | Horizontang rezany
Ohybova pevnost a modul pruZznosti T .
vzorek:
Ohybova pevnost:
" 5,6+0,3 N/mm?
Modul pruznosti:
5900300 N/mm?
(D)

Poznamka: C — certifikace vyrobku (§ 5a); D — dohled nad certifikovanym vyrobkem (§ 5a)
Ostatni vlastnosti uvedené v souvisejicim technickém navodu (TN 05.10.02.a) nebyly posouzeny
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Zajisténi systému frizeni vyroby

Obecné pozadavky na systém fizeni vyroby u vyrobce jsou uvedeny v priloze ¢. 3 nafizeni viady
¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu.

Viyrobce je zodpovédny za véechny souéasti systému, ty musi prochazet kontrolou v ramci SRV.
Vyrobce ovéruje jednotlivé souéasti podle kontrolniho planu dohodnutého s AO.

Podklady prfedlozené vyrobcem:

e Planovacia a instalaéna pfirucka STOFIX Odvetrany tehlovy fasadny systém, vydal Fabrick
SK.

e Potvrzeni o nazvech vyrobk(l z 03/07/2019, vydal Stofix Poland Sp. Z o. o.

e Protokol o klasifikace reakce na ohefi ¢. VTT-S-01162-16. Vydal VTT Expert Services Ltd, dne
21.3.2016.

e Protokol o zkousce €. VTT-S-01160-16. Vydal VTT Expert Services Ltd, dne 21.3.2016.

e Protokol o zkousce €. VTT-S-01161-16. Vydal VTT Expert Services Ltd, dne 21.3.2016.

e Protokol o zkousce €. VTT-S-02078-16. Vydal VTT Expert Services Ltd, dne 2.6.2016.

Piehled pouzitych technickych pfedpisti, technickych norem

a dalSich dokladu:

e Technicky navod (TN 05.10.02.a) na vnéj$i tepelnéizolacni systémy véetné montovanych
s nebo bez vzduchové mezery pro vnéjsi stény, na které se vztahuji pozadavky reakce na
ohen s prfedepsanou Urovni A2.

e Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky a 0 zméné a doplnéni nékterych
zakonu, ve znéni pozdéjsich predpisu.

e Nafizeni vlady €. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich piedpis(

e CSN 73 0035 ZatiZeni stavebnich konstrukci.

e CSN 730810 Pozarni bezpeénost staveb - spole¢na ustanoveni.

e EN 13501-1+A1:2007+A1.2009, PozZarni klasifikace stavebnich vyrobkl a konstrukci staveb -
Cast 1: Klasifikace podle vysledki zkoudek reakce na oher

e EN 13823:2010, Zkouseni reakce stavebnich vyrobkd na ohen - Stavebni vyrobky kromé
podlahovych krytin vystavené tepelnému ucinku jednotlivého hoficiho predmétu

e EN ISO 1716.2010, ZkouSeni reakce vyrobk( na oheri - Stanoveni spalného tepla (kalorické
hodnoty)

e ETAG 034-1:2012, Guideline for European Technical Approval of Kits for External Wall
Claddings, Part I: Ventilated Cladding Kits Comprising Cladding Components and Associated
Fixings. v

Ovéfovaci zkousky:
Pro vystaveni stavebniho technického osvédéeni nebyly provadény ovérovaci zkousky.

Upfresnujici pozadavky pro posuzovani shody:

e Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 05.10.02 podle nafizeni viady &. 163/2902 Sb ve‘
znéni pozdéjsich predpistl, a predepsany zplusob posouzeni shody odpovida §\t'>ﬂa uvedenshoz v
nafizeni. Vyrobce zajistuje systém fizeni vyroby v souladu s poZadavky § Ba uvedeneho m|
nafizeni. . :

e Dohled nad certifikovanym vyrobkem bude provadén jedenkrat za 12 mésictl. \




TZUS Praha, s.p. — poboéka Ceské Budé&jovice 020-041291 Str.:6/10

8. Popis komponenti vyrobku
8.1. J60 vertikalny profil

J60 vertikalny profil je vyroben z oceli DX51D s zarovym pozinkovanim (600 g/m2) tloustky
1,25 mm.

Obrazek 2

Vzdalenost A (mm) Vzdalenost B (mm)
75 75
60 60
66,67 66,67
87,5 60
90 60
100 60

T
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8.2. AK horizontalny profil

AK horizontalny profil je vyroben z oceli DX51D s Zarovym pozinkovanim (600 g/m2) tloustky

1,25 mm.
Obrazek 3

Typ profilu Vzdalenost A (mm)
AK15 15
AK25 25
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8.3. SK kotviaci profil podkons&trukcie

SK kotviaci profil podkonstrukcie je vyroben z oceli DX51D s Zarovym pozinkovanim (600 g/m2)

tloustky 2,0 mm.
Obrazek 4
E M8

A

Tf——-—ﬁé ® )

D STORIX W

Jr@ : 0

— |10

]

A

A

|]L N

- 7 |
Typ Vzdalenost | Vzdalenost | Vzdalenost Stre::ly i St""f" . | Hmotnost
prvku Al (mm) B! (mm) ct (mm) otvoru D otvoru E (&)

(mm) (mm)
SK50 50 30 60 26 9x18
SK65 65 80 60 26 9x18
SK165 165 120 60 46 9x18
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8.4. JK rozsirovaci profil

SK kotviaci profil podkonstrukcie je vyroben z oceli DX51D s Zarovym pozinkovanim (600 g/m2)
tloustky 2,0 mm.

Obrazek 5
D 8m x 50 MB
[ i
S )
A \
R STOFIX
I DEN®)
¥
2l e e <«— 10
- A 85 — -
v..T Ve " Vzdalenost A' | Vzdélenost B' | Vzdalenost C | Stredy otvort
rozsifovaciho { Hmotnost (g)
. (mm) {mm) (mm) D* (mm)
profilu
JK85 85 80 60 8 x50 o1
JK120 120 80 60 8x63 129
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8.5. Obkladové prvky

Obrazek 6

Obikladvy prvek Rozmér cihlovych maximalni rozmér Potet cihlovych obkladd
obkladii (mm) panelu (mm) (ks/m?)
Stofix UK WDF 215 x 65 x 23 1125 x 600 59,3
Stofix WF 210 x 50 x 23 1100 x 600 75,8
Stofix Finnish %2 285 x 85 x 20 1200 x 600 33,3

Obkladovy prvek je tvoi'en celokovovym rastrem, na ktery je ve vyrobné pfilepen keramicky
obklad (typu Stofix UK WDF, Stofix WF or Stofix Finnish »2).

Keramicky obklad (dle EN 771-1+A1) je pfilepen vyrobkem Stofix factory bonding grout. Stofix
factory bonding grout je vyrabén dle EN 998-2:2016, tfida M20, s maximalnim obsahem
organickych slozek 6 % hmotnosti.

Kovovy rastr je vyroben z oceli DX51D s Zarovym pozinkovanim (600 g/m?) tloustky 0,7 mm a je
opatien otvory a zahyby pro maltu a keramické obklady.

Modul pruznosti a ohybové vlastnosti dle tabulky &. 2.




